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Komplexe Losungen fur Nischen- und Zukunftstechnologien.
Innovationsorientiert und in bester Qualitat.



Technologievorsprung flr einwandfreie Produkte

Stanzbiegen

Folgeverbundstanzen

LaserschweiRen / Wider-
standsschweilRen

S
Montage

Veredeln / Gleitschleifen

Feinstanzen

Komplexe Stanz-, Umform- und Biegeteile auf qualitativem Top-Niveau sind das Kennzeichen des innovationsorientierten
Unternehmens Domer. Mit der Konzentration auf Nischentechnologien, zukunftsweisenden Technologieentwicklungen
und bestem Kundenservice wird Domer die sich bietenden Wachstumschancen in den Geschaftsbereichen Automotive,
Gebaudetechnik, Schienenverkehrstechnik und Landmaschinentechnik nutzen und den Expansionskurs weiter fortsetzen.
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Spezialist fiir dickwandige Biegeteile mit unter-
schiedlichen Lochbildern

40 Jahre Erfahrung mit komplexen Geometrien

Das LaserschweilSen ist seit Jahren ein etabliertes
Verfahren zum Verbinden von Stahlwerkstoffen

Einlegemaschinen bis 250 t zum Verpressen, Ver-
nieten und Verstemmen, flexible SchweiBroboter

Entfernung von Ruckstanden des Stanzoles,
Rundvibratoren, Verzinken oder KTL-Beschichten

Kompetent in dicken Blechen




Entwicklung kundenspezifischer Produkte

Die Integration in friihe Entwicklungsphasen ermoglicht es der Fa. Domer, das umfangreiche Wissen aus der Stanz- und
Umformtechnologie in die Kundenprojekte mit einzubringen. Die fertigungstechnische Optimierung, die Verfahrensin-
tegration sowie die optimale Gestaltung hinsichtlich Materialeinsatz haben zum Ziel, die Produkte kostengtinstig und
ressourcenschonend herzustellen.

Das Beispiel einer im Hause Domer entwickelten und patentierten Bremsbelagtragerplatte fur leichte LKW’s zeigt das
anwendungsspezifische Know-How. Durch den Einsatz einer modernen Feinschneidpresse kdnnen Belagtragerplatten
hergestellt werden, die ca. 30% Gewichts- und Kostenersparnis mit sich bringen. Dies ermoglicht, den technologischen
Vorteil eine Stahlplatte auszunutzen und trotzdem die Funktionsintegration, wie sie bisher nur bei der Gussplatte
moglich war, zu nutzen.
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Konstruktion

Domer unterstiitzt seine Kunden mittels moderner CAD-Systeme bei der
funktions- und fertigungsgerechten Bauteilgestaltung und bietet eine
effiziente, kundenorientierte Technologie- und Werkzeugentwicklung.
Mit einem flexiblen und gut ausgestatteten Musterbau sind wir in der
Lage, flexibel auf Kundenwiinsche zu reagieren.
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Absorber Technik

Produktion Stanzen
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. 2

Zur Schwingungsdampfung und Gerdauschminimierung diverser
Schienenverkehrssysteme produziert die Fa. Domer in Zusammenar-
beit mit einem fiihrenden Schienenradherstellter Radsatzschwin-
gungsdampfer, sogenannte Absorber.

F : Vom Stanzen der Einzelteile aus Edelstahl Giber Richten, SchweiRRen,
{8 Schleifen bis hin zum VergieRBen und der Endkontrolle erfolgen
i diverse Vorgange im Hause Domer. Kontinuierliche Verbesserung
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fuhrt hierbei zur Optimierung der Abldufe.

Im Geschaftsbereich Stanzen hat sich Domer als anerkannter Spezialist fur das Bearbeiten von dickwandigen Bauteilen
mit hohem Glattschnittanteil etabliert. Auf den 400t-, 630t- und 1000t Stanzautomaten werden bis zu 12mm dicke
Bleche verarbeitet. Durch den Einsatz spezieller Beschichtungen erreicht Démer hohe Werkzeugstandzeiten. Fiir die Fein-
schneid- technologie setzt Domer Hydraulikkissen ein.

Daruber hinaus ist seit 2007 am Standort Langenei ein 1000t Feinstanzautomat in Betrieb, um auch hochsten
Anspriichen an die Bauteilqualitat gerecht werden zu kdnnen.




Produktion Stanz-Biege-Technik

Das Biegen von Bandern mit groRer Blechdicke zu Hullsen und geclinchten Rohrabschnitten zahlt zu den Kernkompetenzen
der Stanz-Biegetechnik, wobei Stanz- und Stanz-Biegeautomaten unterschiedlicher BaugrofRen eingesetzt werden.

Durch die Zusammenarbeit von Stanz- und Stanz-Biegeautomaten ist Domer in der Lage, auch dickwandige Biegeteile mit
unterschiedlichsten Lochbildern herzustellen.

Eine speziell entwickelte Werkzeugtechnologie ermoglicht verschiedene anforderungsgerechte Verschlussformen der
Bauteilenden. Mittels Clinchverbindung geschlossene und verstemmte Rohrabschnitte bedingen beispielsweise bei vielen
Anwendungen keinerlei Kompromisse hinsichtlich der Funktionalitat. Dem gegenuber steht jedoch ein Kostenvorteil von
bis zu 40 % im Vergleich zu vom Langrohr gesagten Abschnitten.
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Der “Domerring”

Die Herstellung von Ringen, Buchsen und Hiilsen |asst sich effizient
und wirtschaftlich mit Hilfe der Stanz-Biegetechnik umsetzen. Dabei
wird ein Metallband abgelangt und um einen Kern gebogen. Die bei-
den Enden stehen entweder schlitzférmig voreinander oder werden
durch Verclinchung verbunden.

Unser neues Verfahren zur Herstellung des Domerrings geht noch
einen Schritt weiter: die StolRkanten werden durch eine prazise La-
serschweilBnaht zu einem geschlossenen Profil zusammengefugt.

Die Herstellung des Démerrings ist somit ein vollautomatisches
Verfahren, bestehend aus den Prozessen Stanzen, Biegen und
Laser-Schweil3en, mit dem Ringe, Hiilsen, Buchsen und beliebig
geformte Profilstlicke aus Metallband in variablen Abmessungen
hergestellt werden kénnen.
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Automotive

Domer liefert an namhafte Auto-
mobilzulieferer Komponenten fur
Gummi-Metall-Lager, Riemenspann-
systeme, Karosserieschweibau-
gruppen, Sitzstrukturen, Sicherheits-
gurtsysteme und Bremsanlagen.

Schienenverkehrs-
technik

Domer ist Marktfuhrer in der Her-
stellung von Radsatzschwingungs-
dampfern und Schwingungsab-
sorbern flr Schienenfahrzeuge und
Partner eines flihrenden Schienen-
radherstellers.

Gebaudetechnik

Im Bereich der Gebaudetechnik
zahlen fuhrende Hersteller von
Fensterbeschlagsystemen und
SchlieRsystemen zu unseren
Kunden.

Qualitatssicherung
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Alle Produktionsschritte innerhalb der Fertigung unterliegen strengen
Werkerselbstkontrollen. Domer erftillt seit 2002 die Forderungen der
Automobilindustrie und ist zertifiziert nach IATF 16949, die standig
und konsequent ausgebaut wird. Erganzt wird das Qualitatsman-
agement durch das Domer Prozessorientierte Managementsystem
(DPMS), das Unternehmensziele, Prozessablaufe und Information-
swege miteinander vereint.
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Domer GmbH

An der Karlshitte
57368 Lennestadt
Germany

t +492723 9140-0
f +492723 9140-23

www.doemer-gmbh.de
info@doemer-gmbh.de



